
Extruder mit vertikaler Vorpresse VAP 
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Der Vakuumextruder VAP, erhältlich in den Größen von 
250 – 750 mm, ist die optimale Maschine für die 
Formgebung von Strangpressprofilen in den Bereichen 
Baukeramik, Feinkeramik und Technischer Keramik. Durch 
ein geschlossenes Gehäuse mit interner Befestigung der 
Auskleidungsbleche wird ein Maximum an 
Vakuumdichtigkeit garantiert. Die  Befestigung der 
Auskleidung erfolgt nahezu spaltfrei. Die offene 
Konstruktion mit langem Klappzylinder erleichtert Wartung 
und Reinigung, Die nichteingreifenden Haspeln werden 
über ein Verteilergetriebe mit Schneckendrehzahl 
angetrieben. Der Antrieb der Maschine erfolgt über ein 
Reduziergetriebe mit aufgesetzter Riemenscheibe und 
pneumatischer Schaltkupplung. Durch den variablen 
Einsatz von Schnecke und Auskleidung in  
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ezeichnung Einheit VAP25 

ylinderdurchmesser Hauptschnecke mm 250 

ylinderdurchmesser Vorschnecke mm 300 

änge Klappzylinder mm 650 

ewicht kg ca. 4.900

resssdruck bar 40 

ennleistung Hauptschnecke kW 30 

ennleistung vertikale Vorschnecke kW 7,5 

ustragsleistung ca. t/h 5 
 
eschäftsführer: Klaus Schülein 
reuztaler Straße 7 
-57250 Netphen (Dreis-Tiefenbach) 
ail@petersenservice.de ·  
ww.petersenservice.de 

 
Telefon +49 (0) 271 77235-0 
Telefax +49 (0) 271 77235-50 
Registergericht: Siegen HR 6 B 323
Ust.-Id.-Nr: DE 126 581 415 

 
        
rter Geometrie nach REHART-Technologie ist eine 
ng an den jeweiligen Einsatzfall möglich.  

uptpresse ist mit verschiedenen Vorpressen zu 
fen. Zum einem steht die vertikale Vorpresse mit 
m und zentralem Einwurf zur Verfügung. Bei 
ungen, die eine bessere Vormischung benötigen, 
Einsatz einer horizontalen Vorschnecke oder der 
einer einfachen oder doppelten Vorschnecke 
.  
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